Hilfswerkzeug zum Einpressen von Uhrsteinen

Die Uhrenfabriken gehen mehr und mehr dazu iiber, die
Lochsteine nicht mehr fest zu fassen, sondern einfach ein-

lassen sich weit weniger umfangreich gestalten, als der
Lnemgewexhte vielleicht annimmt, weil die Rohwerkfabriken

zupressen. Hierdurch wird auch die Arbeit fiir den Uhr- hier bereits eine Normung dnrchgehihrl haben, um die
macher vereinfacht, wenn er einmal cinen Anzahl der icht ins Ulerlose gehen zu
Lochstein auswechseln muB. Das Verfahren hierfiir unter lassen. Der Inhau des Kistchens. besteht aus 5 oder 10

ciner  Tricbni i in L aliber oder, wenn man will, aus 100
Nummer 28, Jahrgang 1930, Seite 491 fi. oder 200 Lochsteinen, die fiir alle

unserer Zeitung beschricben.

Die Uhrsteinfabrik Pierre Seitz
in Les Brenets (Schweiz) hat nun einc
Vorrichtung zum Anpressen der Stein-
lager geschaffen, dic wir hier im Bilde
in ctwa halber natirlicher GréBe zeigen.
Der Druckhebel ist abgeschnitten ge-
zeigt; in Wirklichkeit ist der flache Teil
ungefihr doppelt so lang. Nach dem
Urteil unseres Mitarbeiters E. D., dessen
Zuschrift wir auch die folgenden Aus-
fiihrungen entnehmen, ist diese Vorrich-
tung der Tricbnictmaschine weit iiber-
legen, insbesondere deshalb, weil durch
die Einstellschraube A cine sichere Ein-

stellung fiir die Hohe des einzu-
driickenden Steines méglich ist.
Der Handpresse, die infolge ihrer

cinfachen Handhabung und_gediegenen

Ausfihrung sofort Beifall findet, ist eine Auswahl von
Druckstempeln und Unterlagen beigegeben, die
fiir alle vorkommenden Steinarten und -grofien ausreicht. Die
Unterlagen kommen vor allen Dingen dann in Frage, wenn
der Stein in einer Ausdrehung sitzt, also namentlich bei sol-
chen Werkplatien, bei denen die Steine vertieft sitzen.

Der Vorrichtung ist in einem Reparaturkisichen eine
Auswahl Lochsteinen in besonders durch-
dachten Sitzen beigegeben, die fir alle heute auf dem Markt
erschienenen Kaliber ausreichend sind. Diese Auswahlen

vorkommenden GréBen uusreichen. Die
Steine sind von bester Qualitat, und ihr
Einsetzen ist das Werk von emlgen Se-

kunden, wenn man sich genau an die
Bedxennngsvorschn[thalt die
von dem Hersteller wie folgt angegeben
wird:

,Die Handpresse ist flach aufzustel-
len; von den Druckstempeln ist ein sol-
cher zu wihlen, der im Durchmesser
0,05 mm kleiner ist als der Lochstein.
Die Unterlage mull in die gegebene
Ausdrehung passen, sofern Werkplatte
oder Kloben nicht flach aufgelegt wer-
den kénnen. Die Werkplatte oder der
Kloben werden so auf den Untersatz
gelegt, daB die Bohrung fiir den Loch-
stein zentriert ist. Der Stein wird mit
der Olsenkung nach unten eingesetzt,
und mit der Stellschraube A wird der Driicker auf die ge-
wiinschte Hohe eingestellt. Zunchst driickt man dann leicht
auf den Hebel, bis der Druckstempel den Stein beriihrt. Wenn
dieser seine flache Lage erreicht hat, wird etwas stirker
gedriickt, und der Stein wird richtig eingesetzt.”

Da immer mehr Fabriken zu dieser Art des Einsetzens
der Lochsteine iibergehen, wird die Beschaffung der hier
beschriebenen Vorrichtung bald nicht mehr eis
ecin, sondern sie wird 2 dn unentbehrlichen Hilfsmitieln
der Uhrmacherwerkstatt gehéren,
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