nfere Werkjenge.
Len Emil Sdyueider.

Ta g veg gemeinniiigen Bwedes halber nothwendig ift, unjeven
verbeffecten Werengen  die  gréfite Aufmerfiomleit 3u jcbenfen, jo
werde ich mich bemiihen, in jeber Nummer Majdhinen und Cinvic)-
tungen yu Dringen.

Der vorliegenve Holzfchmitt ftellt unjern Drehitubl in 1/, nat. Grife
par.  Derfelbe wird, jo wie ev Hier fteht, in den Glaghiitter Fabrifon
vevwerthet.  Jch hade venfelben aus ver Ufhrenfabrit des Heven W,
Grofmann besogen und  fann
jelbigen auf's angelegentlichite
empichlon,

A {jt pie 3/, ver Yiinge
nach  auggebohrte  Sypindel,
weldhe  vurch dag  conifche
Yager €, (in welden der ge-
nan cingejchliffene und pelievte
conijche Theil  ver  Spinvel
papt) janft gegen tvie Spise
¢ gedrdngt wivd. B ift cine

o

Rolle  mit 2 Niefen, weldype
fich  jouft auf vem  An-

jage pev Dvehjtubhlipige C hin und hev Lewegen Lift. 3n ver NRolle
befinden fich die beiven Mitnehmejtifte, in welchen {ich ver Anjak b
bewegen fann. D ift ecine Scheibe, weldhe auf einen Bapfen ficher
befeftigt tft, vev gemau i ble Bobhrung dver Eptubel A paft und bduvdy
pie Schraube a befeftigt wird.  Auf diefen Scheiben, weldhe genau ge-
arbeitet fein miifjen, fann man die jchwicvigiten Arbeiten ausfithren
(flache Augorehungen und Ctiinfafiungen). Die ju bearbeitenven Ge-
genjtande werden aufgelact.

E ift cine fleine RNelle mit Diitnchmeftift, 3u den feinjten Av-
beiten gecignet; auf ter anban eite rer Trehitubhifpite befinvet fid)

nech eine Cinfatipige e Wil man feineve Avbeiten ausfithven, {o
entfernt man die vorberbefchriebene Cinvichtung, und ftedt die Dreh-
jtubljpite mit Rolle L in den vorderen Spittenitot,  Bu den fetneven
Acbeiten ift vie Nolle I nothwendig, damit vic Seite vem Schwung-
vade aug, mit einem gréfeven Vogen iiber beive RNollen gefithrt, auf
bicje Weife bdie Rolle E weniger faffen famm, alfo cin  rubhiger
Gang evselt wird. F ift cine gebivtete Stahlicheilbe, welche um einen
Bapfen drehbar ift, und in Hohe ver Drehitubhlfpigen mit ecinem Kreife
pev  verjdhictonen Yédher (nach engl. Yodhmaf) verfehen ift.  dift
ein €tift mit Knopj, wel
dor die Schetbe fefthilt,
tdem ev beim Verftellen in
ein Yoch ped weiten Kreijes
von Lidchern (welche jevoch
alle gletch grof find) eingreift
und jo vie genaue Mitte ved
Yoched 3 den  Spigen
beyweden joll. Die verjchie-
penten grofen Licher fiud co-
nijh.  Diefe  Curidhtung
pient  jum  Einbohren von
Bapfen, Geravebohren 2.
Au vicjem Bwede nimumt man cinen Bobreinjag, weldher genau in
bic Vohrung ver Spinvel A paft. In den  Vohreinja jelber
ftedt man einen gany furien Bolhrer. Dag ju bohrenve Stiid
(Teieh se.) bringt man jo mun nach per @tdrfe in ein pajjens
pes Yo per Scheibe I und gegen die Dvehitubijpite.  Auf diefe
Weife werden wiv  fdnell wd jicher ein graves Lod) bohren
fsnnen.
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